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Instrukcja bezpieczenstwa uzytkowania i konserwaciji

Instrukcja bezpieczeristwa (OSTRZEZENIE) A\

* Prosze przeczyta¢ wszystkie instrukcje bezpieczenstwa przed stosowaniem maski spawalniczej
CHAMELEON.

* Maska i wktadka CHAMELEON nie nadaj si¢ do lasera, cigcia laserem czy spawania gazowego.

* Maski CHAMELEON sg przeznaczone do ochrony oczu i twarzy przed iskrami, odpryskiem
i szkodliwym promieniowaniem. Jednak maska nie zapewni ochrony przed materiatami
wybuchowymi lub cieczami korozyjnymi.

 Nie wolno uzywa¢ maski, jesli ptyta pokrywajaca nie zostata umieszczona prawidtowo. Przed
kazdym uzyciem upewnic sie, ze zadne $wiatto nie przenika przez maske. Sprawdzac rowniez, czy
plyta pokrywajaca jest czysta oraz czy nie ma brudu na czujnikach na przodzie soczewki.

« Jakiekolwiek czesci porysowane, popekane, czy tez z wzerami powinny by¢ natychmiast
wymienione przed ponownym zastosowaniem maski, aby zapobiec powaznym obrazeniom.

* Nie stosowa¢ czesci zamiennych innych niz okreslone w niniejszej instrukcji. Przed kazdym
uzyciem, prosze sprawdzi¢ zafaczong liste, by upewni¢ sie, ze maska spawalnicza zostata
dostarczona z wszystkimi stosownymi czesciami.

» Wedtug Twoich potrzeb, upewnij sig ze ustawienie zaciemnienia jest zgodne z twojg aplikacjg
spawalnicza. Zobacz tabelg z poziomem zaciemnienia, aby wybra¢ odpowiedni poziom ochrony.

* Filtry CHAMELEON 3 sg odpowiednie do spawania MIG, MAG, TIG, SMAW, wszystkich rodzajéw
spawania fukowego , spawania i cigcia plazmowego i ztobienia elektropowietrznego.

 Promieniowanie fuku moze poparzy¢ skore i oczy, uzywac¢ odpowiedniego sprzetu ochronnego.

Spawanie przy zastosowaniu maski CHAMELEON 3V0

Maska WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) automatycznie przechodzi ze stanu jasnego
(poziom przyciemnienia 3) do stanu ciemnego (poziom 8-13). Kiedy spawanie jest zatrzymane,
filtr automatycznie wraca do stanu jasnego. Podczas spawania mozna dokonywaé doktadnych
regulacji za pomoca potencjometru. Prosze odnies¢ sie do tabelki stopni przyciemnienia, aby
przyporzadkowac stopier do zastosowania.

Filtry WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) chronig réwniez oczy uzytkownika przed szkodliwym
promieniowaniem podczerwieni (IR) i ultrafioletu (UV) przez caly czas spawania i przy stanie jasnym.
Na przedniej stronie wktadki znajduja sie dwa czujniki, ktére wykrywaja $wiatto z tuku spawalniczego
i powodujg przycienienie soczewki. WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0) posiada ogniwa
stoneczne, ktdre przedtuzajg zywotnos¢ dwdéch baterii.

DOSTEPNE OGNIWA

WELDING LEGEND (CHAMELEON 3V0)
Dyrektywa 89 / 686 / EEC

- Norma EN 379 - EN 175.

Przytbice CHAMELEON
zostaty certyfkowane
zgodnie z wymaganiami
norm EN 379 i EN
175 przez ECS
GMBH - Jednostke
notyfikowana 1883 - ECS
- Hittfeldstrasse 50 -

73430 Aalen - Niemcy
Spalanie elektrodami i spawanie MIG/MAG

Typ Zmienny stopien przyciemnienia DIN 3/8-13
Klasa optyczna 1/1/1/2

Wymiary 110 x 90 x 10 mm

Pole widzenia 97 x 40 mm

Jasny stopier (mate przyciemnienie) DIN 3

Ciemny stopien (duze przyciemnienie) Zmienny od 8 do 13

Zmienny czas przetgczania z jasnego na ciemny 1/12000 s

Zmienny czas przetaczania z ciemnego na jasny Regulacjaod 0,1do 1s

Czuijniki 2 czujniki optyczne

- 2 wymienne baterie alkaliczne ze
Zasilanie wspomaganiem stonecznym
Zabezpieczenie Stata ochrona przed UV i IR
Nr ogniwa w katalogu

Gwarancja 1 rok

W000377928

Distributed by LINCOLN ELECTRIC IBERIA, S.L.

Carretera Laureo Miré 396-398, 08980, Sant Feliu de Llobregat, Barcelona (Spain) - Phone: Sant Feliu de Llobregat: 93 685 96 00

Manufactured by OTOSWING CO., LTD., 234-12 Kasan-Dong Kuemchun-Ku Seoul Korea

Tabelka stopni przyciemnienia A\
dla spawania

Typ spawania Prad spawania w amperach Stopieri przyciemnienia
Elektrody otulone <40 9
40-80

80-175

175-300

300-500
MIG metale cigzkie < 100

100-175

175-300

300-500
Spawanie elektrodg wolframowa <50 10
w ostonie gazu obojetnego (TIG) 50-100 11

100-200

200-400
Ztobienie fukowo - <500 12
powietrzne (elektrody wegl.) 500-700 13
tukowe cigcie plazmowe 60-150 11

150-250

250-400
Spawanie plazmowe <50 9

50-200

200-400

Temperatura procesu -10 °C = +55 °C (+14 °F =~ 131 °F)

Waga catkowita maski 445 g (3 V0)

Regulacja czutosci

Moze byc konieczna regulacja czutosci maski, aby dostosowaé jg do réznych warunkow oswietleniowych
lub jesli soczewka miga (On i Off). Wyregulowa¢ czuto$¢ maski w nastepujacy sposéb:
Ustawi¢ czuto$¢ maski w warunkach oswietlenia, w ktérych bedzie ona uzywana.

1. Ustawi¢ regulacje czuto$ci na najnizszym parametrze.

2. Weisngé przycisk On/Off by wigczyé maskg. Soczewka maski przyciemni si¢ dwa razy, a
nastepnie rozjasni.

3. Skierowa¢ maske w kierunku zastosowania wystawiajac ja na otaczajace warunki o$wietleniowe.

4. Stopniowo przekreci¢ ustawienia czutosci zgodnie z ruchem wskazéwek zegara, az soczewka
przyciemni sig, a nastgpnie przekreci¢ regulacjg czutosci w kierunku przeciwnym do wskazéwek,
az delikatnie przekroczy sig ustawienia, przy ktérych soczewka sig rozjasnia. Maska jest gotowa
do uzytku. Delikatna zmiana ustawieri moze by¢ konieczna dla pewnych zastosowar oraz w
przypadku migania soczewki (on i off).

Zalecane ustawienia czutosci

Spawanie elektroda Sredni zakres

Spawanie fukiem zwarciowym (MIG) Niski/$redni zakres
Impulsowe i natrysk (MIG) Sredni zakres

Spawanie elektroda wolframowa (TIG) Sredni/wysoki zakres

tukowe Cigcie/spawanie plazmowe Niski/$redni zakres

Regulacja op6znienia soczewki

Regulacja opdznienia soczewki jest stosowana, by op6zni¢ czas przefaczania soczewki do stanu
jasnego po spawaniu. Opdznienie jest szczegolnie uzyteczne w celu eliminacji pozostatych promieni
obecnych przy zastosowaniach z wyzszym natezeniem, przy ktdrych jeziorko spawalnicze pozostaje
jasne na krotko po spawaniu. Regulacja od 0,10 sekundy do maksymalnie 1,0 sekundy.
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