LNM 4455

GEOWNE CECHY
= Odporno5¢ na pekanie gorace

NAJWAZNIEJSZE ZASTOSOWANIA
= Zastosowania niemagnetyczne

DRUT MIG/MAG | STAL NIERDZEWNA

KLASYFIKACJA
AWS A5.9 ER316LMn
ENISO 14343-A° G20163MnNL

GAZ OSLONOWY (WG. EN 1SO 14175)

= Do zastosowan mrozoodpornych M12 Mieszanka gazowa Ar+ 0.5-5% CO,
= LNG M13 Mieszanka gazowa Ar+ 0.5-3% O,
DOPUSZCZENIA
TOV CE
+ +
TYPOWY SKtAD CHEMICZNY DRUTU (% WAG.)
C Mn Si Cr Ni Mo Nb
0.015 7 0.4 20 16 3.0 0.15
WEASCIWOSCI MECHANICZNE STOPIWA
X Umowna granica thrzvl"na}o§c Wydtusenie Udarnos¢ I1SO-
Gaz ostonowy | Stan plastycznosci na rozcigganie ) V()
(MPa) (MPa) ; -196°C
Wartosci
typowe M12 ‘ AW ‘ 400 600 ‘ 30 ‘ 50
* AW = bez obrdbki cieplnej
OPAKOWANIE, DOSTEPNE ROZMIARY
Srednica drutu Opakowanie Ciezar Indeks
(mm) (kg)
1.0 SZPULA (BS300) 15.0 692125
1.2 SZPULA (BS300) 15.0 692129
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