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OK 84.58 to elektroda do napawania utwardzajcego, dajca stopiwo martenzytyczne czciowo odporne na korozj. Pen twardo uzyskuje si nawet w pierwszym ciegu, 
niezalenie od szybkoci chodzenia. Przydatna do napawania czci naraonych na cieranie i obcienia dynamiczne, takich jak czci maszyn rolniczych, narzdzia do prac 
lenych, urzdzenia adujce i mieszalniki.

Dane techniczne

Klasyfikacje EN 14700 : E Z Fe6 

Prd spawania AC, DC+

Rodzaj stopu Martensitic steel

Rodzaj otuliny Lime Basic

Min AC OCV 65

Typowy skad chemiczny stopiwa %

C Mn Si Cr

0.67 0.7 0.7 10.4

Dane wydajnoci stopiwa

rednica A V Sprawno (%) Czas upalania 

elektrody

Wydajno stopiwa 

przy 90% I maks.

2.5 x 350 mm 75-110 A 23 V 67 % 62 sec 1.0 kg/h

3.2 x 450 mm 110-150 A 23 V 67 % 95 sec 1.4 kg/h

4.0 x 450 mm 145-200 A 24 V 67 % 107 sec 1.9 kg/h

5.0 x 450 mm 190-270 A 26 V 66 % 110 sec 2.8 kg/h


