BASOWELD 50

Elektrody [MMA]
Stale konstrucyjne, niestopowe

KLASYFIKACJA:

EN ISO 2560-A: E 42 4 B 32 H5
AWS A-5.1: E 7018

METALWELD

DOPUSZCZENIA:

UDT: E42 4 B 31 H5
TUV (07358): E42 4 B 32 H5

DB-Zul Nr 10.151.01: E42 4 B 32
H5

BV, DNV, PRS: 3YH5
LR: 3YmH5

ZASTOSOWANIE:

Energetyka

Budownictwo przemystowe
Hutnictwo

Gérnictwo

Petrochemia i chemia
Przemyst stoczniowy

e Elektroda o bardzo dobrych parametrach spawalnosci, polecana do spawania konstrukcji o normalnej i

podwyzszonej wytrzymatosci.

e Przeznaczona na konstrukcje statyczne i dynamiczne.

e Polecana szczegdlnie do konstrukcji elementéw, ktérych nie mozna obracac.

e Odporna na warunki montazowe i stoczniowe. Otulina odporna na wilgo¢ atmosferyczna- pochtania
wilgo¢ najwolniej sposréd wszystkich elektrod w swojej klasie, elektroda jest wiec szczegdlnie polecana

dla przemystu stoczniowego.
Skupiony i spokojny tuk umozliwia dobrg obserwacje jeziorka podczas spawania.
mozna stosowac do stali o zawartosci wegla do 0,6%.
Posiada duzy zakres tolerancji co do sktadu chemicznego materiatu podstawowego.
Spoiny gtadkie pokryte réwnomierng tuska.

Przemyst stoczniowy, konstrukcje silnie obcigzone dynamicznie (np. konstrukcje reklam zewnetrznych, stupy
latarn), rury, burty samochodéw ciezarowych, ktadki dla pieszych.

Materiat rodzimy

W.Nr

1.0035
1.0114
1.0143
1.0553

1.0429
1.0578
1.0254
1.0255
1.0256
1.0257

1.0345
1.0425
1.0481
1.0473

DIN

St 33
St37-3U
St 44-3 U
St52-3U

StE 290.7 TM
StE 360.7 T
St 37.0
St37.4

St 44.0
St44.4

St 35.8
St 45-8
17Mn4
19Mn6

CEN

5185
S$235)0
S275)0
S355)0
L210 -L455
L290MB
L360MB
P235T1
P235T2
P275T1
P275T2
S275N-S420N
P235GH
P265GH
P295GH
P355GH

S235)JR-S355]R, P215NL,
P265NL S275ML-S420ML,
L245MB-L415MB

5$235J0-5355J0, P285NH-
P420NH P275NL1-P355NL1,
GE200-GE240



S235)2-5355)2,
P195TR1-P265TR1
P275NL2-P355NL2, GE300

S275M-5420M,
P195TR2-P265TR2
S275NLS420NL, L245NB-
L415NB

Stale okretowe A, B, D, E,
A32-F36; A40-F40

Pozostate nie wymienione stale
kottowe, rury, drobnoziarniste,
odlewy, stale ciggnione na
zimno

St3SX, St3S, St3W, St4vy,
Staw, 18G2A

Typowy sktad chemiczny %

C Si Mn
0,08 0,60 1,00

Typowe parametry mechaniczne

Granica plastycznosci Re >420

[N/mm?2]

Wytrzymatos¢ Rm [N/mm?2] 500-640

Wydtuzenie A5 [%] >20

Udarnos¢ Kv [J] >47]) (-40°C) / >47) (-20°C) /
Typ elektrody (otuliny) zasadowa

Zawartos¢ wodoru w stopiwie <5 ml/100 g, typ. 3,5 ml/100 g
Uzysk stopiwa 118%

1= +]

Suszenie 300 - 350°C/ 2h

Parametry spawania | pakowania

Prad spawania

Pozycje spawania

] Dtugos¢ [mm] Prad spawania Waga paczki Waga kartonu llos¢ sztuk na
[A] [kgl [kgl 1kg

(przyblizona)

2,0 300/ 50-60 2,1 12,6 76-77

2,5 350/ 65-90 4,5 13,5 42-43

3,2 350/450/ 110-140 4,3/5,5 12,9/16,5 26/20

4,0 350/450/ 140-180 4,0/5,5 12,0/16,5 20/15

5,0 450/ 180-220 55 16,5 9

6,0 450 / 240-290 5,5 16,5
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